CHEMISCHES DATENBLATT

Zur Ermittlung der Flecken- und Chemikalienbesténdigkeit werden auf die Oberflachen chemische
Reagenzien lber einen Zeitraum von 16 Stunden aufgetragen”. Nach Ablauf dieses Zeitraums werden
die Reagenzien wieder entfernt.

FLECKENBESTANDIGKEIT

Fleckenbestandigkeit betrachtet die Wirkung unter der Oberflache. Die folgenden Reagenzien zeigen
in Tests auf die Norm ISFA 2-01 zur Reinigungsfahigkeit sowie Fleckenbestandigkeit keine bleibende
Wirkung auf die Oberflache von AVONITE® Platten.

« Aceton + Essigsaure (10%) + Kugelschreiber Nasser Pekoe Teebeutel + Tomatensaft

« Ammoniak (fir den + Ethanol + Kupfer - Ammoniak Natriumsulfat (10%) + Trinatriumphosphat (5%)
Haushalt) + Ethylalkohol (90%) + Lauge (1-2%) » Olivenal » Wachsstift

+ Benzin * Filzstift * Mercurochrom (Jod) (2%) Pflanzliches Ol + Wasserstoffperoxid

Bleichmittel (fiir den
Haushalt)

+ Bleistiftmine

* Butylacetat

+ Butylalkohol

+ Butylether

Destilliertes Wasser

+ Essig

Gelber Senf

+ Geschirrspulmittel

+ Geschirrspulmittel fur

Spulmaschinen

+ Haushaltsbleichmittel

+ Instantkaffee

Isopropylalkohol (90% )

+ Ketchup

Methanol

+ Methylacetat

+ Methylethylketon

+ Methylorange (1%)
+ Methylrot (1%)

* Mineraldl

Nagellackentferner

» Naphtha

Pflegemittel

,B-4 Body Conditioner”
Piniendl

Povidon-Jod (10%)

» Schwarze Schuhcreme

+ Schweineblut

Sojasauce

+ Toluol

Wasserstoffper-
oxidlésung (3%)

* Wein
« Xylol

 Zitronensaft

+ Zitronensaure (10%)

Zucker (Saccharose)

CHEMISCHE RESISTENZ

Chemische Resistenz ist ein Indikator fir sichtbare Oberflachenverdnderungen.
Die folgenden Reagenzien zeigen keine bleibende Wirkung auf die Oberflache von AVONITE® Acrylic
Solid Surface Platten.

+ Aceton + Destilliertes Wasser * Hexan benzin) + Seifenfreie Detergentien
+ Acridinorange Essig Instantkaffee Nasser Pekoe Teebeutel + Silbernitrat (10%)

+ AG Enzianviolett * Essigsaure (10 %) * Isopropylalkohol (90 %) Natriumhydrogensulfat + SojasoBe

» AG Eosinblau (5%) « Ethanol + Kaffee Natriumhypochlorit (5%) -+ Tee

+ Ammoniak (10%) + Ethanol (Ethylalkohol, + Ketchup Natriumsulfat (10 %) » Toluol

+ Ammoniumhydroxid (28 %)

90 %)

+ Kugelschreibertinte

Natronlauge (<10 %)

- Tomatensaft

+ Amylacetat - Ethylacetat + Kupfertetraminlésung + Olivendl + Trinatriumphosphat (5 %)
+ Amylalkohol Gebissabdruckbasis- Lauge (1-2%) Perchlorsaure * Urin
* Aromatisches Ammoniak masse * Mercurochrom (Jod-Lo- Permanent Marker-Tinte *+ Wachsstift

+ Ausgleichsbeschleuniger

+ Gebissabdruckbeschleu-

sung) (2%)

Pflanzliches Ol

+ Wasserstoffperoxid

+ B-4 Volumenfiillstoff niger (2% Eugenol) * Methanol Pikrinsaure + Wasserstoffperoxidlo-
+ Benzin + Gelber Senf + Methylacetat Piniendl sung (3%)
+ Bleichmittel (haushalts- + Geschirrspulmittel + Methylethylketon Povidon-lod (10 %) + Wein
Ublich) (Cascade) Methylorange (1 %) Povidon-Jod (,Beta- + Xylol
+ Bleistiftmine + Geschirrspllmittel * Methylrot (1 %) din”-Lésung) + Zahnzement (flssig)
« Blut (Dawn) * Mineralol + Salpetersaure (6 %) « Zinkchlorid (10%)

+ Butylacetat
+ Butylalkohol
+ Butylether

* Harnsédure
+ Harnstoff (6 %)
+ Haushaltsseifen

+ Nagellackentferner
+ Naphtha
+ Naphthalen (Schwer-

+ Salz (Natriumchlorid)
+ Schwarze Schuhcreme
+ Schweineblut

- Zitronensaft

« Zitronensaure (10%)

» Zucker (Saccharose)

Die folgenden Reagenzien sollten nicht fir einen langeren Zeitraum mit AVONITE® Platten in Kontakt
kommen. Diese Reagenzien kénnen Schaden an den Platten verursachen, deren Entfernung wesentlich
aufwandiger ist:

- Bissregistriermaterial (50/50)
» Dentalklebstoff (trocken)

+ Eosin Methylenblau

+ Salzsédure (>20%)

+ Nagellack
+ Salpeterséure (>25%)
+ Natronlauge (>25%)

+ Schwefelsaure (>25%)

*16 Stunden sind die reguldre Zeit eines Standard-Priifverfahrens. Es wird jedoch empfohlen, Chemikalien so schnell wie méglich zu entfernen,
um Beschédigungen an der Oberfléche zu vermeiden.
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PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN

AVONITE® AKRYL-OBERFLACHENPLATTEN 12 mm

Die AVONITE® Akryl-Oberflachenplatte “Specialty Blend Solid Surface” von Aristech Surfaces LLC gibt
es in einer Vielzahl von attraktiven Farben. Das Material ist auBerordentlich witterungsbestandig, stark,
porenfrei, kratzfest sowie fleckenbestandig und kann fir architektonische Designs oder fir die Produktion
von Gebrauchsgegenstanden verwendet werden.

MITTEL- AVONITE®
=1 KLEINE GROSSE GROSSE | 8064 ICE WHITE
EIGENSCHAFT EINHEITEN STOFFE PARTIKEL PARTIKEL PARTIKEL 8298 ICE BLUE TESTMETHODE
ALLGEMEIN
Nenndicke mm 12 12 12 12 12 -
Dichte g/cm?3 1.73 1.60 1.62 1.63 1.60 ASTM D 792
Wasseraufnahme % 0.04 0.05 0.05 0.05 0.05 ASTM D 570
MECHANISCH
Zugfestigkeit MPa 31.1 31.1 28.3 25.2 30.7 ASTM D 638
Zugmodul MPa 10,514 7,142 8,411 8,204 8,650 ASTM D 638
Zugdehnung % 0.40 1.00 0.55 0.45 2.20 ASTM D 638
Biegefestigkeit MPa 64.1 55.2 49.3 47.2 58.3 ASTM D 790
Biegemodul MPa 8,687 7,329 7,240 8,067 7,010 ASTM D 790
Barcolhérte - 63 58 59 60 55 ASTM D 2583
Rockwell-Harte (Skala in m) - 94 94 93 93 92 ASTM D 785
Kerbschlagzahigkeit nach
Charpy J/m 58.7 58.7 453 42.7 59.8 ASTM D 6110
Kugelschla zahigkeit
(2279 Ball, E?<e|n Fehlschlag) cm >380 305 290 215 >380 NEMA LD3-3.8
THERMISCH
Dtul @ 1.82 Mpa °C 102 93 93 92 100 ASTM D 648
Warmeausdehnungs-
koeffizient cm/cm/°C 3.76x10° 4.43x10° 4.43x10° 4.43x10° - ASTM D 696
Siedewasserbestandigkeit - Kein Effekt Kein Effekt Kein Effekt Kein Effekt Kein Effekt ISFA 2-01
Hohe Temperaturbestandigkeit - Kein Effekt Kein Effekt Kein Effekt Kein Effekt Kein Effekt ISFA 2-01
Brandverhalten - Klasse A Klasse A Klasse A Klasse A Klasse B ASTM E 84
Verbrennungstoxizitat - 98 67 67 67 98  Pittsburgh Protocol
Gesamt fliichtige organische
Verbindungen pg/m2/hr 69.1 69.1 69.1 69.1 69.1 ASTM D 5116
OBERFLACHE
Farbkonsistenz (gleiche Platte) = Bestanden Bestanden Bestanden Bestanden Bestanden ISFA 2-01
Lichtresistenz - Kein Effekt Kein Effekt Kein Effekt Kein Effekt Kein Effekt ISFA 2-01
Reinigungsfahigkeit/
Fleckenbestandigkeit - Bestanden Bestanden Bestanden Bestanden Bestanden NEMA LD3-3.4
Fleckenbestéandigkeit - Bestanden Bestanden Bestanden Bestanden Bestanden ANZI/ICPA SS-1
Kein Kein Kein Kein Kein
Bakterienresistenz - Wachstum Wachstum Wachstum Wachstum Wachstum ASTM G 22
Kein Kein Kein Kein Kein
Pilzresistenz - Wachstum Wachstum Wachstum Wachstum Wachstum ASTM G 21
Gebrauch im
Lebensmittelbereich - Genehmigt ~ Genehmigt ~ Genehmigt ~ Genehmigt Genehmigt NSF 51



